ES7514549-07
03 - 2024

Manualdeinstrucciones




INDICE

1 - UNIDAD(ES) INTERIOR(ES) (EXPAIR)
2 = RECEPCION ......oveeceeeeeueeesseeessssssssssssseasssessasesssseassssssssasassassssssssseassneassneasssessssssssasansasssseeassetassseassseassnsasssessssnssssnsnssesassneas

BT 1 1 1 =T o= [ 6
G T B =TT YA o T g T=T o 7T g =T PP PP 6
4 - REFERENCIA DE LOS COMPONENTES ......ooiiiiiiiiiiiiirice s s st s s s s s s s mm s s s s e a s s s s s mnss s s mmasa s e nasss s eenmsssssnnnssssennnssssrennssnrnnnn 7
e I OV VA V£ 7 Lo 7 7
4.2 - DXAS/B/M0/12/15/19/24/B1/BBIBBIAB: ... e e ettt e e e e e e e e et ettt aeeeeeeeeeeeaeseaa e aeeeaeeeeeeseaaaaaeeaeaeereaarras 7
4.3 - Montaje/sentido del flUJO @ @Ir€.......... i et e et e e et e e ettt e e e e eaa e e e taa e e e e tan e e e eea e e aeaaans 8
5 - INSTALACION: EQUIPO/CHASIS/PLENUM ..........cocoiieieieeieiesiesesseeteseesessessasssssassssssssssssssssssssssssssssessesssntessasessssnsessesssssenes 8
LS I o) (o o= Tei o o Mo Y0 = TN [ ] o £= T PPN 8
5.2 - Unidades equipadas CON PIENMUM ...ttt ettt e ettt et e et e e et e e e ettt e e et ea e e e et aa e e e enta e eeeana s 8
6 - CONEXIONES .......oiiiiiiiiiecii i i s e s s ee e e remasa e reaasa e raasssssrmmsssreaasssstammsssrnmnssssrnnsssssrnmnssssnnnnssssennsssssnnmssssmnnnssssennnssnssnnnssnren 9
(S 2 I @71 [=3 (o] == To (=N o o [ Loz o 1= 3e [ T= 11 S 9
[ I @71 g 1oY (o] aToT Rl a1 To [ = TU ] [ToT= T PPN

6.3 - Conexion frigorifica, unidad DXA
(SR O =y (o] =T =T {4 o= PP PSPP PN

7 - ESPECIFICACIONES TECNICAS...

VOV = - o1 b= We [N =Y 4o = = Tox (o] o PR
RS Y ARGl O | (ot U (o 30 { o To] o 1o TP
7.4 - Bateria de calor y valvula (opcional)

7.5 - Ajuste del caudal de aire (UNidad INEIIOT) ........ .o i ettt e et e e e et e e e e ta e e e eean e e aennneaaeenans 16
7.6 - Bomba de evacuacion de condensados (OPCIONAI) .....ccuuuiiiiiiiiiiii et e e et e e e et e e e e taa e e eeaa e e eean e eeeaans 16
7.7 - Humidificador (opcional)

AR T = 1o Y E= =1 =Tor g Toz= I (o) o Tox [ - ) PP 18
8 I 5 = To [ U1 F= T To T o [ PP 18
LT S 0 I N I Y 0 N 19
9 - MANTENIMIENTO .....ceeiiiiiiirir i ers s s s s e e s s rm s ss s s e s e e e e s e mmaa s asae e e e e e e mmmamsssssasieeraennmmmssssssseeeeennnmmnansssaaasseanennnnnnssssanrrnnnnnn
9.1 - Filtros......ccciiiiiin.

9.2 - Bateria de refrigeracion...

9.3 - Bateria eléctrica ............

[ I o [0 0o 1o 11 Toz= Yo o) PP
LI =T o1 1=V ] PRSPPI

[ I O U T Vo o T =Y 1=Tox {4 o o T PRSPPI
10 - TABLA RESUMEN DE LA PERIODICIDAD DE LAS INTERVENCIONES.........cccootetmtmmmnrnrsnr s sssssssssssssssssssssssssnes 24
11 - REGISTRO DE FUNCIONAMIENTO ... ..coiiiiiiiiissssmmsanesss s s as s s s s e s s s ss s s s s s s s s mmmmms e R e s e e e e e s e e eeseesaaanaaaaa s s s s s snnnnnnnnnn 25
L7 110 33 I Y/ 26
13 - UNIDAD(ES) EXTERIOR(ES) (CL2) ASOCIADA(S) CON EXPAIR DXA......citiuumnneerererennrssrn s sssssss s sssssssssssssssssssesnes 26
14 - RECEPCION DEL MATERIAL.......cctiteteeeeeseeaeaseetesssassatestesssesssesessessesseesessssssessasssssssssssssssssssssssssessssssstesssssssessessssseseeans
15 - IDENTIFICACION DEL MATERIAL

T 7N 2 1R 27
17 - INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD .......cciiiiiiiiisassssasasersr s s s s ss s s a s s R e R e R e R e e e e e e e b e R e R e e e e e e e e e e annnnnnnnnns 27
18 - UBICACION DEL GRUPO........c.coouiuieeceaceaeeaeeeeeaestestessesssatesteststsstastesssstsneasessesssassssessssssasessssssssssssssssssnssstensssssntensesesseseneane 27
19 - PESO Y MANIPULAGCION ........oiiieeiiececeteceseee e e seseeessaeaseeesessseessessesstasseestasssasteesessesassasesneeasessseasessseasesssesesssesssesnsesnenn 28
20 - LIMITES DE FUNCIONANMIENTO .....cccoeeiiieieiteeeesaeesessasessasssesseestessesssasassssassssssessssssessssssssssssssssssessessesssesssessesssessessssssessssns 28
21 - ESPECIFICACIONES TECNICAS........coirerieuceereeraeaaesssasessssssssesssstsssssessessesssssesasssssssssssssassssessesssssessensssssesesssssnsesesseen 28
22 - CARACTERISTICAS ELECTRICAS .....c.coteuietatruraeuitassseacstsesssestatssssentatsssastnt sesasasntsessssntsesssssntatsssasntatsssasttsssasasnssssasaen 29

Traduccién del manual original

EXPAIR™ ES-2 CIAT



INDICE

23 - DIMENSIONES .......cooiiiiiiiiiiieiie s e s s s s s e st e e e e e e s s mm s e e s s e e e e e e s e mm s s e e ae e e e e e e e mRaa s aaeEeee e e e nmam s aasie e e e ennmmmaa s anaaereannnn
23.1 - Modelos CL228y 35 .......
23.2 - Modelos CL2 50,65y 75

7 R V= .Y 7Y o< [ 32
25 - CONEXIONES ELECTRICAS ........oooieieieieieieieenteteseeseesseseaseassassasassessassestasssstastestasesstesteseasesssessesesssssssssssessessensessessesseneen 33
27 - CONEXIONES FRIGORIFICAS
29 - PUESTA EN MARGCHA ........coiuiteieteceteteaceteacessstesesese s ese s esessesessseese st ese st asessasessssessssessaseese st ese s ase s esesssssesestessatesentesesesenes

30 - CONSERVACION Y MANTENIMIENTO.......ccoeieueieueetescetesceseseeseeesessessassssasessasaseasessesessssesssssssssasessassssasessesessssessnsasssseses 37
31 - CONTROL Y ANALISIS DE AVERIAS ......ocooeeieieieieeieeeetestesteeseestessesessseseasesseesseseasessesessasessessessessessessentassesssssessasesneen 38

CIAT ES-3 EXPAIR™



1 - UNIDAD(ES) INTERIOR(ES) (EXPAIR)

A Todas las intervenciones en los equipos requieren la utilizacion de un EPI (Equipo de Protecciéon Individual)
adecuado.

Advertencia

La instalacion y las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas por personal cualificado y experimentado. En cada
intervencion deben seguirse estrictamente las precauciones de uso. El equipo lleva colocadas unas etiquetas que hacen referencia
a diferentes normas de seguridad. Por norma general, deben cumplirse todos los reglamentos y normas de seguridad en vigor.

Presentacion de la gama:

EXPAIR es una gama de armarios de climatizacion de precision especificamente adaptada a las necesidades de tratamiento del
aire de las salas informaticas, de telecomunicaciones y locales destinados a usos especificos (electronica, almacenamiento
sensible, sector médico, salas de atmdsfera controlada, etc.).

La gama EXPAIR funciona mediante baterias de agua fria o de expansion directa
La denominacion del equipo se presenta de esta forma:

EXPAIR CW 16 UNDER1
O 66

@ Gama @ Potencia frigorifica
@ Tipo de unidad CW: de agua fria @ Tipo de montaje
Tipo de unidad DXA: de expansion - UNDER 1
directa -OVER 3,405

EXPAIR™ ES-4 CIAT



2 - RECEPCION

Cada equipo cuenta con una placa de caracteristicas que incluye un nimero de identificacién, al que se debera hacer referencia
para cualquier comunicacion.

De conformidad con la legislacion en vigor, en el momento de la recepcion de los paquetes, el destinatario asume la plena
responsabilidad del control del estado de la mercancia.

Si faltara algun elemento, el cliente debera mencionar el numero exacto de paquetes recibidos.

En caso de que hubiera componentes o equipos dafiados, en presencia del repartidor, se deben describir obligatoriamente en el
recibo los danos constatados, y, posteriormente, firmarlo.

y Dichas observaciones deberan confirmarse por carta certificada dirigida al transportista en el plazo de tres dias
/ laborables.

Las observaciones «con reservas» y «con reservas de desembalaje» no tendran valor alguno.

El cliente debe desembalar la mercancia en presencia del transportista.

Las reclamaciones deben indicarse de forma precisa en el momento de la entrega.

» Almacenamiento del equipo

El armario debe guardarse en un lugar cerrado, seco y protegido de la humedad y del hielo. La temperatura del local no debe
exceder los 50 °C.

» Garantia del material
Consultar las condiciones generales de venta.
» Identificacion del material

Cada equipo cuenta con una placa de caracteristicas situada en el fondo del cuadro eléctrico que incluye un numero de identificacion,
al que se debera hacer referencia en todas las comunicaciones.

QO O © 0 O
Ref. produit/itég Nbr / ‘ \\ D]Q nation/Deggription

7323226

@\ Fias i ok T o
b

IBPILP Mini
|
{_HP Maxi

Temp. Maxi (°C) | Regime - Type J N° Declaration CE
¥ 7033238.12

Intensité/Current

Referencia del producto

Denominacion del producto

Afio de fabricacion

N.° de serie (debe indicarse en todas las comunicaciones)

Tipo de fluido utilizado en el intercambiador y presion de servicio.
Potencia frig. + régimen de agua utilizado

Potencia calorifica + régimen de agua utilizado (en el caso de la bateria de calor opcional)
+ tipo de uso (2 etapas o TRIAC, en el caso de la bateria eléc. opcional)

Informacion acerca del equipo:

- tensién de alimentacion;

- intensidad max.;

- peso del equipo.

® OOEOOE
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3 - MANIPULACION

La manipulacién de la unidad se realiza, bien con eslingas, con una barra de suspension o una transpaleta, con la condicién de que
las cuatro esquinas del equipo descansen sobre tacos de madera. En cualquier caso, la elevacion se realizara desde la base de la
unidad. Esta operacion debe realizarla personal cualificado; consulte las indicaciones que figuran en la etiqueta adherida al equipo.

El equipo debe ser manipulado con cuidado y inicamente en posicion vertical.

3.1 - Peso y dimensiones:

Unidad CW

MODELOS

Dimensiones Al x An x Prof Peso (kg)
5 115
8 1700 x 680 x 500 120
12 125
16 1900 x 850 x 780 280
27 1900 x 1150 x 780 310

Unidad DXA Unidad interior

MODELOS

Dimensiones Al x An x Prof Peso (kg)
5 115
8 1700 x 680 x 500 120
10 125
12
15 1900 x 850 x 780 280
19 1900 x 1150 x 780 310
24
3

1900 x 1490 x 780 375
36
38
1900 x 1990 x 780 480
48
Grupo de condensacion CL2 Unidad exterior

MODELOS

Dimensiones Al x An x Prof Peso (kg)
CL228 658 x 1035 x 449 69
CL228 658 x 1035 x 449 69
CL235 658 x 1035 x 449 69
CL235 658 x 1035 x 449 69
CL2 50 1258 x 1035 x 449 101
CL2 65 1258 x 1035 x 449 112
CL275 1258 x 1035 x 449 118
2xCL2 50 1258 x 1035 x 449 202
2xCL265 1258 x 1035 x 449 224
2xCL265 1258 x 1035 x 449 224
2xCL275 1258 x 1035 x 449 236

EXPAIR™

ES-6
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4 - REFERENCIA DE LOS COMPONENTES

4.1 - CW 5/8/12/16/27:

Modelo de agua fria

|

1- Filtro

2- Interseccionador

3- Cuadro de mando

4- Evacuacion de condensados

5- Bateria de refrigeracion

6- Bateria de calor (opcional)

7- Humidificador (opcional)

8- Motoventilador

9- Zonas de paso hidraulico (chapa de fondo o lado derecho)
10- Valvula de regulacion

é@@ S oégé

4.2 - DXA 5/8/10/12/15/19/24/31/36/38/48:

Modelo de expansion directa

1- Filtro

2- Interseccionador

3- Cuadro de mando

4- Evacuacion de condensados
5- Bateria de evaporacion

6- Bateria de calor (opcional)
7- Humidificador (opcional)

8- Motoventilador

9- Zonas de paso hidraulico (chapa de fondo o lado derecho)
10- Valvula de expansion

11- Electrovalvula

CIAT ES-7 EXPAIR™



4 - IDENTIFICACION DE LOS COMPONENTES

4.3 - Montaje/sentido del flujo de aire

UNDER 1 OVER 3 OVER 4 OVER 5

5 - INSTALACION: EQUIPO/CHASIS/PLENUM

5.1 - Colocacioén de la unidad

El suelo sobre el que se colocara la unidad sera plano y liso y la rugosidad de la superficie debe ser lo mejor posible, del orden
de uno por mil.

Se debe mantener la estanqueidad entre la unidad y el suelo en caso de impulsion en falso suelo.

En condiciones normales, la fijacion al suelo no es necesaria.

Deberan preverse areas de servicio suficientes para permitir efectuar las operaciones de mantenimiento con facilidad.

La estructura del armario debe descansar obligatoriamente sobre el conjunto de su superficie de contacto.

Para las unidades equipadas con una base de soporte

El suelo debe ser lo mas plano posible,

La estanqueidad entre la unidad y la plataforma de la base requiere la colocacion de una junta.

Esta nivelacion sera efectuada por la regulacion del pie de la base soporte (véase el plano de la base suministrado con el

equipo).

5.2 - Unidades equipadas con plénum:

» Plénum de impulsién/aspiracion

Se propone cuando la difusion se efectua directamente en el ambiente. Esta fijado en la parte superior
del armario y dispone de rejillas de doble deflexion que permiten orientar el chorro de aire.

Este mismo plénum puede utilizarse en montaje inverso para aspirar directamente en el local.

La fijacion del plénum se realiza por el interior en las cuatro esquinas. Por tanto, para el anclaje es
necesario desmontar la rejilla de difusiéon en la cara delantera.

EXPAIR™ ES-8 CIAT



6 - CONEXIONES

6.1 - Conexiones de conductos de aire

» Unidad interior

La conexidén del sistema de aire se realizara con una red de conductos rigidos de chapa o similar con brida de conexion perforada.
La fijacion se hara con tornillos autoperforantes. Se debera colocar una junta entre la brida y la unidad para garantizar la estanqueidad.

Para las unidades con montaje UNDER (impulsién hacia el suelo), un zécalo de soporte opcional permite esta instalacién. Si el
falso suelo lo permite, bastara con un simple orificio en el mismo falso suelo de las dimensiones del zécalo. La estanqueidad entre
la unidad y el chasis de soporte se garantizara con la colocacion de una junta.

6.2 - Conexiones hidraulicas

Los pasos de tuberias se realizaran a través de una placa prevista para tal fin.

UNDER OVER
(paso chapa de fondo o lateral derecho) (paso lateral derecho)

1 - Retire el rectangulo de espuma precortado.

2 - Perfore el panel exterior.

3 - Realice los recortes equivalentes en la placa.

4 - Volver a colocar antes de pasar los tubos e impermeabilizar
para evitar cualquier by-pass de aire.

» Evacuacion de los condensados

- Realice un sifén: H =100 mm

- En caso de la opcién con humidificador, la evacuacién no se realizara en la bandeja de la unidad.

- Para una evacuacion comun, conectar el desagie del humidificador después de la bandeja de la unidad.

- Al conectar o apretar las conexiones, es obligatorio utilizar dos llaves para evitar la torsiéon de la tuberia.

- En caso de incluir la opcién de bomba de condensados, esta se monta en el interior de la unidad (conexién con tubo flexible
@ 5 mm) si no se incluye la opcién humidificador.

En la red de agua fria o de agua caliente, la presion de servicio no debe exceder los 8 bar.

» Diametros de las conexiones de la bateria de agua

Unidad CW CW5 cws CW 12 CW 16 cw 27

Entrada G1/2' M G3/4" M G3/4" M G3/4" M GI"M
Bateria de refrigeracion

salida G1/2"M G3/4"M G3/4"M G3/4"M G1"M

Unidad CW CW5 cws cW 12 CW 16 cw a7
Unidad DXA DXA5 DXA8 DXA 10 DXA 12115 DXA 19/24 LLL D Lhbasi
Bateriade  Entrada GIIZ'M GIIZ'M GII2'M GIIZ'M G3/4" M Ga/4" M Ga/a" M
calefaccion ~ Salida GII2'M GII2'M G112'M GI2'M G3/4" M G3/4" M G3/4" M

Para la conexion del humidificador, consulte el apartado "Humidificador".

6.3 - Conexion frigorifica, unidad DXA

» Precauciones de instalacion

- Las conexiones frigorificas entre la unidad y el condensador debe realizarlas personal cualificado.

- El tipo de tubo que hay que utilizar sera exclusivamente tubo de cobre de calidad frigorifica aislado.

- Esimportante que el disefio y la realizacion de la red sean correctos, ya que de ello depende el buen funcionamiento del conjunto.
- La tuberia debe ser lo suficientemente flexible para soportar las variaciones de longitud, de dilatacion y de contraccion.

- Lalinea liquida debe tener una inclinaciéon tal que siempre conduzca el fluido hacia la unidad.

En particular, se debe evitar:

- Una pérdida de carga excesiva del fluido refrigerante,

- La acumulacién de aceite,

- La entrada de liquido en el compresor, tanto en funcionamiento como en reposo,

El trazado de la tuberia debera:

- No molestar ni recibir molestias de la instalacion existente,

- Estar protegida contra los golpes accidentales,

- Ser visible en todo su recorrido y no quedar empotrada bajo yeso u hormigén.

- Los desniveles y las longitudes equivalentes entre unidad interior y exterior deben cumplir las recomendaciones (consulte la
tabla).

- Eldimensionado de la tuberia se realizara con un minimo de pérdida de carga, las velocidades minima o maxima se respetaran
para una circulacién correcta del gas para garantizar la circulaciéon del aceite.

CIAT ES-9 EXPAIR™



6 - CONEXIONES

- Prever un sifon cada 4 metros en las columnas montantes para garantizar el retorno de aceite al compresor.

- Compruebe que no ha entrado ningun tipo de particula de suciedad en el tubo.

- Realice todas las soldaduras con barrido de nitrogeno.
» Diametros de las conexiones frigorificas

Unidad DXA DXA5 | DXA8 | DXA10 | DXA12 | DXA15 | DXA19 | DXA24 DXA 31 DXA 36 DXA 38 DXA 48
@ Liquido 38" 38" 7" 72" " 0" " 2x 112" 2x 112" 2x 112" 2x 112"
2 Gas 5/8" 5/8" 34" 7/8" 718" 1"1/8 1" 178" 2x7/8" 2xT78" | 2x1"18 | 2x1"1/8
Grupo de 2x 2x 2x 2x
e e Tl e I e I o CL2 50 CL2 65 CL2 65 CL275
@ Liquido 38" 38" 38" 38" 38" 38" 7" 2x 308" 2x 308" 2% 308" 2x 112"
2 Gas 5/8" 5/8" 34" 34" 34" 78" 78" 2x 314" 2x7/8" 2x7/8" 2x7/8"

» Conexiones frigorificas (unidad exterior)
Consulte el manual incluido en la unidad exterior.

El equipo se suministra con carga de seguridad. Consultar la tabla con las cargas en el apartado «Puesta en marchax.

» PRINCIPIO DE INSTALACION

Alimentacion eléctrica TRI 400 V-50 Hz -N +T

Conexién eléctrica de la unidad interior/exterior
<
<
(orden de marcha + informe de fallos de la unidad exterior)
Conexién entre médulos: cable de 1,5 mm?2

Tuberia de aspiracion (aislada)

»

Tuberia de liquido

>

v

Alimentacion eléctrica TRI 400 V-50 Hz +N +T

Mando a distancia + resumen de fallos

Nota:

- Para ver las conexiones eléctricas, consultar el esquema eléctrico adjunto con la unidad interior y exterior.

- La conexion eléctrica no esta incluida en el material CIAT
- La tuberia frigorifica no esta incluida en el material CIAT

Los EXPAIR (DXA 31, DXA 36, DXA 38, DXA 48) tienen dos unidades exteriores.

EXPAIR™ ES-10

CIAT



6 - CONEXIONES

» Tablas de longitudes maximas de las conexiones frigorificas

Las siguientes tablas muestran las longitudes de tuberia autorizadas y el desnivel maximo correspondiente.

Los valores de las tablas representan en porcentaje la disminucién de potencia frigorifica con respecto a la potencia nominal.

DXA 5 + CL2 28/linea de liquido 3/8", linea de gas 5/8"

DXA 8 + CL2 28/linea de liquido 3/8", linea de gas 5/8"

Longitud (m) total Longitud (m) total

Desnivel (m) 6 20 30 Desnivel (m) A 30 40 50

0 0 -6 -9 0 -3 -5 -7 9

5 0 -6 9 10 -3 -5 -7 -9

10 -6 - 20 -3 -5 -7 9
30 5 7 -9

DXA 10 + CL 35/linea de liquido 3/8", linea de gas 3/4"

Longitud (m) total

Desnivel (m) : = e e e
0 0 -2 -4 -6 -8
10 - 2 -4 -6 -8
20 - -2 -4 -6 -8
30 - - -4 -6 -8

DXA 12 + CL2 35/linea de liquido 3/8", linea de gas 3/4"

DXA 15 + CL2 50/linea de liquido 3/8", linea de gas 3/4"

Longitud (m) total Longitud (m) total

Desnivel (m) e e e = & Desnivel (m) 2 £ e &
0 0 -2 -4 -6 -8 0 -2 -4 -6 -8
10 - 2 -4 -6 -8 10 -2 -4 6 -8
20 - -2 -4 -6 -8 20 -2 -4 -6 -8
30 - - -4 -6 -8 30 -4 -6 -8

DXA 19 + CL2 65/linea de liquido 3/8", linea de gas 7/8"

DXA 24 + CL2 75/linea de liquido 1/2", linea de gas 7/8"

Longitud (m) total Longitud (m) total

Desnivel (m) : = i e e Desnivel (m) A e . e

0 0 -4 -5 -6 -7 0 -2 -3 -4 -5

5 0 -4 -5 -6 -7 10 -2 -3 -4 -5

10 - -4 -5 -6 20 -2 -3 -4 -5

20 - -4 -5 30 -3 -4 -5

DXA 31 + 2 x CL 50/linea de liquido 2 x 3/8", DXA 36 + 2 x CL 65/linea de liquido 2 x 3/8",

linea de gas 2 x 3/4" linea de gas 2 x 7/8"

Longitud (m) total Longitud (m) total

Desnivel (m) 6 20 30 40 50 Desnivel (m) 2y 30 &0 50

0 0 -5 -7 -8 -9 0 -4 5 -6 -7

10 - -5 -7 -8 -9 10 -4 -5 -6 -7

20 - -5 -7 -8 -9 20 -4 -5 - -

25 : - 7 [ s

DXA 38 + 2 x CL2 65/linea de liquido 2 x 3/8", DXA 48 + 2 x CL2 75/linea de liquido 2 x 1/2",

linea de gas 2 x 7/8" linea de gas 2 x 7/8"

Longitud (m) total Longitud (m) total

Desnivel (m) = A i w Desnivel (m) e = L <L

0 0 -4 -5 -6 0 -5 7 -8 -9

10 - -4 -5 -6 10 -5 -7 -8 -9

20 -4 -5 20 -5 -7 -8 -9
30 -7 -8 -

CIAT ES-11 EXPAIR™



6 - CONEXIONES

6.4 -

Conexion eléctrica

- El paso del cable debe estar protegido por un pasacables.
- Las conexiones eléctricas y el cableado deben realizarse siguiendo el esquema eléctrico que se adjunta con el equipo, los

cadigos y los reglamentos en vigor.
- Comprobar la concordancia de las caracteristicas de la alimentacion eléctrica en relacion con las indicaciones de la placa de

caracteristicas.

- La unidad debe estar conectada a la tierra y la alimentacion eléctrica debe estar siempre en condiciones de proporcionar la

potencia necesaria.

- Las unidades interiores y exteriores tienen cada una su propia alimentacion de corriente.
- El cable eléctrico se escogera en funcién de la longitud necesaria, la potencia, la proteccion prevista en un principio, el régimen
de explotacion y los codigos y reglamentos en vigor.

» Caracteristicas eléctricas de la UNIDAD INTERIOR

Alimentacion trifasica de 400 V + tierra + neutro — 50 Hz

Unidad CW CW 5 Cws CW 12 CW 16 CW 27
DXA 31/36 DXA 38/48
Unidad DXA DXA5 DXA 8 DXA10 | DXA12/15 DXA 19/24
Tension (V) 230V
Motoventilador Potencia (kW) 1,036 1,029 2,072 2,058 3,087
Intensidad (A) 4,51 4,38 9,02 8,76 13,14
Circuito de control (transformador) Tenspn V) Cadl
Intensidad (A) 1
Tension (V) 400V
Humidificador (opcional) Potencia (kW) 2,25 6
Intensidad (A) 3,2 8,7
Tension (V) 400V
Bateria eléctrica (opcional) Potencia (kW) 3 6 9 12 18 24
Intensidad (A) 43 8,7 13 17,3 26 34,6
. . . Intensidad (A) 5,51 5,38 10,02 9,76 14,14
Intensidad total sin opcionales - -
Calibre del interruptor general (A) 16
Intensidad total con humidificador Intensidad (A) 8,71 14,08 1872 | 1846 22,84
Gnicamente Calibre del interruptor general (A) 16 25
Intensidad total con bateria Intensidad (A) 9,81 14,21 18,38 27,32 ‘ 35,76 48,74
eléctrica unicamente Calibre del interruptor general (A) 16 25 40 63
Intensidad total Intensidad (A) 13,01 17,41 27,08 36,02 44,46 57,44
L‘;‘:_azléf_)wcw"es (humidif. + Calibre del interruptor general (A) 16 25 40 63
» Caracteristicas eléctricas de la UNIDAD EXTERIOR
Alimentacion TRIFASICA 400 V + neutro + tierra — 50 Hz
Consulte el manual incluido en la unidad exterior.
Para la conexién de la unidad interior/exterior, véase el anexo al final del manual.
EXPAIR™ ES-12 CIAT



7 - ESPECIFICACIONES TECNICAS

7.1 - Filtros
Eficiencia EN 779-2012: M5

Eficiencia 1ISO16890: ePM10 50%

Grosor: 48 mm.
Eficiencia: 90 % gravimétrica

Superficie filtrante: 2 x la superficie frontal

Clasificacion al fuego: M1.

Eficiencia EN 779-2012: F7
Eficiencia ISO16890: ePM1: 50 %
Grosor: 48 mm
Eficiencia: 85 % opacimétrica

Superficie filtrante: 17 x la superficie frontal de 48 mm de grosor

Clasificacion al fuego: M1

Unidad CW CW5 Cws CW 12 CW 16 Cw 27

Unidad DXA DXA 5 DXA 8 DXA 10 DXA 12/15 DXA 19/24 DXA 31/36 DXA 38/48
Dimensiones 508 x 465 604 x 465 700 x 465 945 x 565 945 x 400 945 x 565 945 x 500
Numero 1 1 1 1 2 2 4

» Pérdida de carga del filtro limpio

Unidad CW CW5 CW38 CW 12 CW 16 Cw 27

Unidad DXA DXA 5 DXA 8 DXA 10 DXA 12/15 DXA 19/24 DIEE D
Caudal nominal (m*h) 1300 2000 2500 4000 6000 8000 12 000
AP (Pa) M5/ePM10 50% 33 49 55 53 58 53 58

AP (Pa) F7/ePM1-50 % 35 53 59 57 63 57 63

AP (Pa) M5+F7 (ePM10 50%+ePM1 50 %) 10 121 110 121

El nivel de suciedad del filtro esta controlado por una sonda de presién situada en el cuadro eléctrico.

El valor de regulacion de la sonda es de 1,5 veces el valor de caida de presion del filtro limpio (toma de presién en los tramos

previo y posterior del filtro).

7.2 - Bateria de refrigeracion:

Nota: Cerciorarse de que la tuberia de alimentacion de agua fria esté bien aislada.

Apriete con moderacion las conexiones de alimentacion de las baterias con el fin de no danar los colectores.

» Caracteristicas de la bateria

Unidad CW CW5 Cws Cw 12 CW 16 Cw 27
Caracteristicas Caudal de agua nominal(") (mh) 11 14 1,67 2,57 37
bateria Capacidad (1) 2,2 2,74 3,87 9,2 131
o KV Valvula 16 25 4 4 10
S;fj‘:s”s“cas AP, méx. (Pa) valvula de dos vias 1200 400 400 600 600
AP. méx. (Pa) valvula de tres vias 250 100 240 600 600

(1) Condiciones de aire de retorno 24 °C HR 50 %, régimen de agua 7/12 °C

NOTA: Consulte la ficha de seleccién de régimen para los datos técnicos (potencia, caudales de agua, caidas de presioén, etc.).

CIAT
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7 - CARACTERISTICAS TECNICAS

7.3 - 7.3 Circuito frigorifico

Esquema basico DXA:

1 CIRCUITO FRIGORIFICO

DXA5a24

.

[

2 CIRCUITOS FRIGORIFICOS

DXA 31 a 49

S |

[ =

1 - Bateria de evaporacion 4 - Filtro deshidratador
2 - Valvula de expansion termostatica 5 - Bateria condensadora
3 - Compresor

EXPAIR™ ES-14 CIAT



7 - CARACTERISTICAS TECNICAS

» Cargas de refrigerante R410A:

Tabla 1

Carga en kg por circuito, distancia entre ARMARIO y GRUPO DE CONDENSACION CL2 =0 m

Armario DXA DXA 5 DXA 8 DXA 10 DXA 12 DXA 15 DXA 19 DXA 24 DXA 31 DXA 36 DXA 38 DXA 48

Grupo de 2x 2x 2x 2x

condensacién CL2 Gde | Gel | Hees | Gel | Bl | Bl | @m0 | s CL265 CL265 cL275

Carga en kg 1,69 1,69 1,952 1,952 3,134 3,68 3,894 3,334 3,38 4,38 4,594

Resistenci

ces's ;’:’c'a OPCIONAL| OPCIONAL| OPCIONAL OPCIONAL| ~ STD sTD STD STD STD STD STD
arter!

(1) Carga max. sin resistencia carter: 4,5 kg

Tabla 2

Carga en kg por circuito que afiadir en funcién de la distancia ARMARIO y unidad exterior CL2

Grupo de Distancia (m)

condensacion CL2 1 3 6 9 12 15 20 25 30 35 40 45 50

28 0,055 0,165 0,33 0,495 0,66 0,825 11 1,375 1,65 1,925 2,2 2,475 2,75

35 0,058 0,174 0,348 0,522 0,696 0,84 1,16 1,45 1,74 2,03 2,32 2,61 29

50 0,061 0,183 0,366 0,549 0,732 0,915 1,22 1,525 1,83 2,135 2,44 2,74 3,05

65 0,07 0,21 0,42 0,63 0,84 1,05 14 1,75 2,1 2,45 2,8 3,15 35

75 0,101 0,303 0,606 0,909 1,212 1,515 2,02 2,525 3,03 3,535 4,04 4,545 5,05

Calculo de la carga en obra por circuito = carga tabla 1 + carga tabla 2

7.4 - Bateria de calor y valvula (opcional)

A% Apretar adecuadamente las conexiones de «alimentaciéon de bateria», para no estropear los colectores.

» Caracteristicas de la bateria y la valvula:

Unidad CW cW5 cws cW 12 CW 16 cw 27
Unidad DXA DXA5 DXA8 DXA 10 DXA1215 | DXA19/24 | DXA31/36 | DXA38/48
nal®
Caracteristicas dela *2/%% %0 agianomnall} g 025 033 06 0,86 1,21 124
bateria Capacidad (1) 0,56 0,67 0,78 167 2,35 3 4
KV Valvula 16 4
ioti AP. méx. (Pa)

Cfxractenstlcas dela Valvila de 2 vias 1200 400
valvula -

Ve max. (Pa) 250 250 ‘ 250 250 240 ‘ 240 ‘ 240

(1) Caudal nominal AT agua: 20 °C

NOTA: Consulte la ficha de seleccién de régimen para los datos técnicos (potencia, caudales de agua, caidas de presién, etc.)

CIAT
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7 - CARACTERISTICAS TECNICAS

7.5 - Ajuste del caudal de aire (unidad interior)

El caudal de aire puede ajustarse in situ directamente con el regulador:

- Parametro P155 (regulador yAIR CONNECT 2)
- Sin regulacién, en el interior del cuadro eléctrico.

» Caudal de aire min. (m3/h) para EXPAIR CW con bateria eléctrica y/o humidificador

Unidad CW CwW5 cws CW 12 CW 16 cw 27
Valor del caudal de aire min. (m%h) 650 1000 1250 2000 3000

» Caudal de aire min. (m3/h) para unidad DXA

Unidad DXA DXA 5 DXA8 | DXA10 | DXA12 | DXA15 | DXA19 | DXA24 | DXA31 | DXA36 | DXA38 | DXA48
2’;2‘,’;)"3' caudal de aire min. 600 900 950 | 2000 | 2000 | 4000 | 4000 | 6000 | 6000 | 8000 | 8000
7.6 - Bomba de evacuacion de condensados (opcional) Bandeja de condensados

Caracteristicas:

- Alimentacion eléctrica 230 V-50 Hz
- Caudal max.: 30 I’h

- Altura de impulsién max.: 10 m

-35W

Bomba de evacuacion de

condensados
» Cuadro de caudales reales
Las caidas de presion definidas en esta tabla se . ” Longitud total de la tuberia
han galculado con una tuberia flexible de 6 mm b d((enzrrpulswn 5m 10m 20m 30m
de diametro (I/h) (I/n) (I/n) (I/h)
1 29 27 25 23
2 275 25,5 24 22
3 255 24 22 20,5
4 235 22 20 19
21 1 1 1
Altura de aspiracion 0 m 2 122 1? 1645
7 14 12,5 11,5
8 11,5 10 9
9 9 75 6,5
10 6 5 4
EXPAIR™ ES-16 CIAT




7 - CARACTERISTICAS TECNICAS

7.7 - Humidificador (opcional)

El humidificador de electrodos sumergidos esta equipado con un controlador con microprocesador que se adapta a las caracteristicas
quimicas y fisicas del agua, en el limite de funcionamiento admisible.

Al aplicar una tension a los electrodos sumergidos en agua, se produce una corriente eléctrica entre los electrodos que aumenta
la temperatura del agua hasta el punto de ebullicion.

El agua actua como una resistencia eléctrica y garantiza una continuidad entre los electrodos con un minimo de sales disueltas.

Unidad CW CW 5/8/12 CW 16/27
Unidad DXA DXA 5/8/10 DXA 12/15/19/24/31/36/38/48
Marca/modelo KUE T1 COW21 KUE T2 COW21
Tension de control vV 24 24
Potencia absorbida del circuito de Sin vélvula 9 VA
control Con valvula 35 VA
Tension de alimentacion Tri 400 V Tri 400 V
Intensidad del circuito de potencia A 3,2 8,7
Calibrado de la proteccion A 10 16
Caudal de vapor max. kglh 3 8
Potencia méax. kw 2,25 6
Regulacién en fabrica del caudal de ka/h 8“ gfgﬁﬁ g 13 8“ ;%Bﬁﬁ lggg g?/
vapor g CW 12/DXA 10: 24 DXA 31/36 : 77
’ DXA 38/48 8,0
. CW 16/DXA 12/15: 2,88
Regulacién en fabrica de la potencia kw 8w gfgﬁ g Hg B;I(VA2371/ %)éA 19/245 ‘5‘%
CW 12/DXA 10: 1,80 DXA 38/48 6:00
Presion de agua de alimentacion bar De1a10
glianl‘ﬁﬁlt an;%ﬂmo del agua de imin 06 12
Conductvidad def agua de uSiem De 350 a 1250
Dureza del agua de alimentacién Tl-é:g(r)%g/ I De 100 a 400
Caudal del agua de vaciado I/min 10
@ de alimentacion de agua G34M
@ del vaciado 2M
Peso kg 2 3,3

Con un sistema de ablandamiento o de tratamiento del agua, la dureza del agua no debera ser inferior al 40 % de la dureza inicial
y no debera estar nunca por debajo de 15 °F. (TH = 150 mg/l CaCO03)

CIAT
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7 - CARACTERISTICAS TECNICAS

7.8 - Bateria eléctrica (opcional)

» Caracteristicas:
Opciones de bateria eléctrica por modelo

- Paneles en chapa galvanizada
- Elementos blindados con aletas helicoidales

- Resistencia de gran inercia
- Tension de alimentacion: trifasica 400 V, 50 Hz

- Regulacion: 2 etapas o TRIAC en funciéon de la opcién elegida.

Uidad DXA DXAS | DXAS | DXAT0 | DXAfaMs | DXatops | DXA3ISE | DXA3ME
Tension v 400
Potencia kw 3 6 9 12 18 24
Intensidad A 43 8,7 13 173 26 34,6
Potencia Etapa 1 KW 3,0 6,0 12,0

Etapa 2 KW 3,0 6,0 12,0
Numero de resistencias Etapa1 KW 3x1 3x2 3x4
x potencia Etapa2 KW 3x1 3x2 3x4
Intensidad total A 43 87 | 13 173 | 26 34,6

7.9 - Regulacion

Regulacion configurable CIAT pAIR CONNECT 2. Para la regulacion y la configuracion, consulte el manual correspondiente.

CIAT pAIR CONNECT 2

EXPAIR™
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8 - PUESTA EN MARCHA

El conjunto de operaciones en el circuito frigorifico se debe realizar de conformidad con las normas

A medioambientales.

Una vez efectuadas las operaciones de conexion eléctrica e hidraulica, se debe proceder a la puesta en marcha de la unidad
verificando las siguientes etapas:

Revise el apriete de las conexiones eléctricas;
Revise las conexiones hidraulicas (sentido de las conexiones de entrada/salida);

Asegurese de que el armario esta limpio por dentro y de que no hay cuerpos extranos en el interior del mismo;

Compruebe la tension de alimentacion eléctrica asi como el calibrado de las protecciones térmicas en relacion con las intensidades

de los diferentes elementos;

Compruebe la altura del sifén;

Evacue el aire a través de los purgadores de aire de las baterias;

Verifique la estanqueidad de los circuitos y apriete la valvula en caso necesario;

Para efectuar la configuracion de las consignas, consulte el manual «yAIR CONNECT 2»;

El caudal de aire puede regularse manualmente con el variador;

En el cuadro de control Lead/Lag, compruebe que esta presente el cable de conexion entre armarios;
Cree vacio en la instalacion hasta llegar a -0,1 M Pa (-760 mm Hg);

Introduzca la carga de refrigerante necesaria (consulte las cargas en el capitulo «Circuito frigorifico»);
Simule la conexidén de los diferentes componentes eléctricos, dispositivos regulados y alarmas;
Realice los controles de intensidades.

Componentes estandar:
Alarma de temperatura;
Alarma de caudal de aire;
Grupo de condensacion;
Grupo motoventilador.

» Componentes opcionales:

Alarma de limite inferior de temperatura;

Control de los contactos exteriores;

Bateria eléctrica;

Humidificador;

Valvula de agua caliente;

Compruebe que el agua que alimenta el humidificador (opcional) esta limpia;

Tras unas horas de funcionamiento, compruebe el nivel de suciedad del filtro, sobre todo en el caso del filtro F7/ePM1 50 %.

CIAT ES-19
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9 - MANTENIMIENTO

Las puertas pueden desmontarse para facilitar el acceso a los diferentes componentes.

Para las puertas dobles:

Abra la puerta izquierda con el bloqueo central y baje los dos pestillos de la puerta derecha (en el caso de las puertas dobles).
Retire el eje para quitar la bisagra (detalles Ay B)

Retire la puerta (detalle C)

DETALLE A
Q
DETALLE B
r\
(@) \
DETALLE C

?;\&
l
/
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9 - MANTENIMIENTO

9.1 - Filtros

En el momento de la puesta en marcha se deben examinar a menudo los filtros, dado que dependiendo de los cuidados prestados
a la hora de la limpieza de los circuitos de aire, estos podran obstruir mas o menos rapidamente.

» Frecuencia de mantenimiento

La vida util de un filtro esta relacionada esencialmente con la cantidad de polvo existente en el aire y con la eficacia del sistema
de filtracion. La calidad de filtrado de un filtro no puede ser mantenida por un elemento cuya estructura se haya deteriorado durante
las operaciones de mantenimiento. Es aconsejable sustituir los filtros cada dos afos, incluso en caso de uso no intensivo

» Modo de sustitucion de los elementos filtrantes

Durante las operaciones de mantenimiento del filtro, es importante no propagar el polvo acumulado en el filtro.
Detenga el funcionamiento del equipo.

Acceda a los filtros abriendo los paneles delanteros.

Modelos CW 5/8/12, DXA 5/8/10 (Fig. 1):
- Presione y tire de la pestafa (ref. 1) para desenganchar y soltar el filtro.
NOTA: La pestafia queda unida a la pata de soporte (ref. 2).

@_,

Q

\\‘ﬁ

Resto de modelos (Fig. 2):

- Retirar el muelle (ref. 1) de la guia (ref. 2).

- Retirar los filtros apartando la corredera.

- Sustituir los filtros usados por filtros nuevos por células equipadas con junta y respetar el sentido del aire siguiendo las
indicaciones.

- Comprobar siempre la correcta colocacion de los elementos filtrantes en su compartimento antes de proceder a su compresion
o antes de encender el equipo de nuevo.

9.2 - Bateria de refrigeracion

» Frecuencia de mantenimiento

La bateria de refrigeracion necesita muy poco mantenimiento en lo que al sistema de aire se refiere, dado que esta protegida por
el filtro.

A Cortar la alimentacion eléctrica del armario antes de proceder a las operaciones de limpieza.

9.3 - Bateria eléctrica

» Frecuencia de mantenimiento

La bateria eléctrica necesita muy poco mantenimiento. Sin embargo, se deben efectuar las siguientes comprobaciones:
Cada 1500 horas, compruebe visualmente las resistencias, los hilos y los cables de conexion.

Compruebe entre una y dos veces al afio que las conexiones estan correctamente apretadas.

CIAT ES-21 EXPAIR™



9 - MANTENIMIENTO

» Procedimiento de limpieza

———___ Para acceder a las resistencias eléctricas, retire el panel extraible lateral
girando el bloqueo %4 de vuelta.

Acceda a las resistencias situadas detras de la bateria de agua.
Proceda a la limpieza con una pistola de aire.
o Para retirar las resistencias:
- Afloje el perno, retire la arandela y empuje la varilla hacia atras
para extraerla de su emplazamiento.

- Para el montaje, repita el procedimiento a la inversa.

9.4 - Humidificador

» Mantenimiento
Las operaciones de mantenimiento se limitan a la sustitucion del cilindro y a la limpieza anual del equipo.
» Limpieza o sustitucion del cilindro de vapor

Esta operacién es necesaria cuando las incrustaciones que se forman en la superficie activa de los electrodos impiden un paso
suficiente de corriente (alarmas E08, E06).

Para desmontar el cilindro, se debe:

- Vacie por completo el cilindro con el programa de vaciado manual controlado con la regulaciéon (véase el extracto del manual
de regulacién, apartado 6.2, parametro n.® 911);

- Corte la alimentacién del equipo por medio del interruptor o de los fusibles de la linea;

- Retire el tubo de vapor del cilindro;

- Desconecte los electrodos principales y quite las clavijas de los electrodos de nivel;

- Quite el muelle de retencion, el cilindro y levante para extraerlo.

Por lo general, el cilindro de vapor puede reutilizarse tras la desincrustacion (la incrustaciéon recubre los electrodos e impide la
libre afluencia del agua y de la corriente).

Si el estado de los electrodos no permite la regeneracion, el cilindro debe ser sustituido; en este caso, solo sera necesario cambiar
el cuerpo del cilindro y la junta.

Elevar el cilindro efectuando la operacion inversa después de haber comprobado, o en caso necesario, cambiado, la junta de
estanqueidad.

» Limpieza del equipo y mantenimiento de temporada

Debe realizarse una inspeccion y una limpieza una vez al afio, o tras un eventual cese de actividad por una temporada.
Evidentemente, antes de nada se debe vaciar el agua del cilindro y cortar la alimentacién eléctrica.
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9 - MANTENIMIENTO

Procedimiento
Desmonte o lave la valvula de alimentacion de agua, comprobando el estado de limpieza del filtro de entrada.

Sustituya la bomba en caso de anomalia en el funcionamiento o desgaste de la misma.
Inspeccionar las tuberias de alimentacion de agua, de vapor y de vaciado de condensacion, y cambiarlas si es preciso

GRUPO DE CARGA

85.5

0.8
% |

i

Regulador de
alcance

113

T //
= )
= | I 4 \

3/4 GAS,

0.5

En caso de mal funcionamiento del humidificador (ausencia de produccién de vapor), se debe verificar la conductividad del agua:

- Debe estar comprendida entre 350 y 1.250 pS/cm.
En caso de incrustaciones reiteradas, comprobar la dureza del agua: 15 °F<TH<30 °F

Electrovalvula de llenado

Llenado de agua

Bomba de vaciado

Vaciado de agua = .

9.5 - Ventilador
Verificar y reajustar las conexiones una vez al afio.

» Modo de extraccion del ventilador:
Retire los cuatro tornillos de sujecion del ventilador (ref. 1) para separarlo del panel de impulsion (ref. 2).

9.6 - Cuadro eléctrico

Efectuar 1 veces al afio el reajuste de las conexiones.
Controlar visualmente el estado de los componentes, de los hilos y de los cables.
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10 - TABLA RESUMEN DE LA PERIODICIDAD DE LAS INTERVENCIONES

Un mantenimiento sistematico de la unidad garantiza un funcionamiento 6ptimo. Los valores que figuran a continuacién son medias
aportadas a titulo indicativo y no tienen en cuenta todos los factores particulares que pueden contribuir a una vida mas o menos

larga del equipo.

ELEMENTO EN LA PUESTA EN MARCHA 2 a 3 MESES 12 MESES
Filtros - Sustituir - Sustituir
: . y - - Verificar y limpiar las evacuaciones de
Bateria de refrigeracion - Limpiar los condensados
- Proceder al apriete de las conexiones
Bateria eléctrica (opcional) - Comprobar las conexiones - Limpiar eléctricas

- Revisar los componentes

Humidificador (opcional)(

- Comprobar las conexiones

- Comprobar el estado del cilindro y
cambiarlo en caso necesario

- Proceder al apriete de las conexiones
eléctricas
- Revisar los componentes
- Comprobar las evacuaciones de los
condensados
- Comprobar la correcta difusion del vapor

Ventiladores

- Comprobar las conexiones

- Proceder al apriete de las conexiones
eléctricas

Cuadro eléctrico

- Comprobar las conexiones

Circuito hidraulico

Sonda y relé de deteccion de fugas de
agua

- Comprobar su buen funcionamiento

- Comprobar su buen funcionamiento

- Volver apretar las conexiones eléctricas

- Revisar los componentes

- Revisar los componentes

- Comprobar el aislamiento

- Comprobar su buen funcionamiento

Presostato de filtro

- Comprobar el buen funcionamiento y la
regulacion del punto de consigna

- Comprobar el buen funcionamiento y la
regulacion del punto de consigna

- Comprobar el buen funcionamiento y la
regulacion del punto de consigna

Termostato y relé de control de incendios

- Comprobar su buen funcionamiento

- Comprobar su buen funcionamiento

- Comprobar su buen funcionamiento

Vélvula

- Comprobar el buen funcionamiento y la
estanqueidad del circuito

- Comprobar su buen funcionamiento

Unidad exterior de condensacion CL2

Consulte el manual correspondiente

(1) Con un sistema de ablandamiento o de tratamiento del agua, la dureza del agua no debera ser inferior al 40 % de la dureza inicial y no debera ser nunca inferior a 15 °F.
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11 - REGISTRO DE FUNCIONAMIENTO

Fechal/hora

Compresor

Presion de aspiracion (bares)

Temperatura de aspiracion (°C)

Presidn de condensacion (bares)

Temperatura de condensacion (°C)

Bateria de intercambio

Temperatura de entrada de gas/liquido (°C)

Temperatura de salida de liquido/gas (°C)

Temperatura de entrada de aire (°C)

Temperatura de salida de aire (°C)

Intercambiador de placas

Temperatura de entrada de agua (°C)

Temperatura de salida de agua (°C)

Temperatura de entrada de liquido/gas (°C)

Temperatura de salida de gas/liquido (°C)

Tension nominal (V)

Tension en los bornes (V)

Intensidad absorbida compresor (A)

Intensidad absorbida motoventilador (A)

Control mecanico: tubos y tornillos.

Control del apriete de las conexiones eléctricas

Limpieza de bateria exterior

Control de la regulacion

Presostato diferencial

Control de estanqueidad

Control filtro

CIAT
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12 - NORMATIVA

q3

Declaraciéon de conformidad UE

Esta unidad cumple con las estipulaciones de las directivas europeas:
- 2006/42/CE (maquinas)

- 2014/30/UE (EMC)

- 2009/125/CE (Disefo Ecoldgico) y Reglamento (UE) n.° 1253/2014
- REGLAMENTO (CE) n.° 1907/2006 (REACH)

UK
cA

UK Declaration of Conformity

This unit complies with the requirements of:

- Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2019, and following amendments
- UK REACH Regulations 2019

UK Importer:
- Toshiba Carrier UK Ltd, Porsham Close, Roborough, Plymouth, PL6 7DB

13 - UNIDAD(ES) EXTERIOR(ES) (CL2) ASOCIADA(S) CON EXPAIR DXA

Los grupos de condensacion de refrigeracion por aire CL2 son equipos compactos exteriores equipados de serie con:
- Compresor SCROLL de bajo nivel sonoro;

- Condensador de aire;

- Ventilador(es) helicoidal(es) con variacion de velocidad.

Estas unidades han sido probadas en fabrica y se suministran con una carga nitrégeno.

14 - RECEPCION DEL MATERIAL

Comprobar el buen estado del material y su conformidad con la entrega en el momento de la recepcion. Si el material tiene
desperfectos o no se ha suministrado todo el material, hagalo constar en el albaran de entrega.

IMPORTANTE: Confirme la reclamacion por carta certificada al transportista dentro de los tres dias siguientes a la entrega.

15 - IDENTIFICACION DEL MATERIAL

Cada equipo incluye una placa de caracteristicas con un numero de identificacion.
Este niumero de identificacion debe indicarse en todas las comunicaciones.
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16 - GARANTIA

La duracion de la garantia es de 12 meses a partir de la fecha de puesta en marcha, siempre que la misma se realice en un plazo
maximo de 3 meses desde la fecha de facturacion.

Para los demas casos, la garantia es de 15 meses a partir de la fecha de facturacion del equipo.
NOTA: para mas informacién, consulte el apartado relativo al ejercicio de la garantia del Grupo CIAT.

17 - INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Para evitar cualquier riesgo de accidente durante la instalacién, puesta en marcha y ajuste, es obligatorio: tener en cuenta las
caracteristicas de los equipos del material como:

- Circuito frigorifico a presion;

- Presencia de fluido refrigerante;

- Presencia de tension;

- Instalacion;

- Temperaturas de hasta 150 °C.

Estos equipos solo pueden ser manipulados por personal experimentado y cualificado. Es obligatorio seguir las recomendaciones
e instrucciones que figuran en este manual de instalacion y en las etiquetas o instrucciones particulares.

Siga estrictamente las normas y reglamentos en vigor.
IMPORTANTE: Antes de intervenir en el grupo, comprobar que la alimentacion eléctrica esté cortada correctamente.

18 - UBICACION DEL GRUPO

Antes de la manipulacion, la instalacion y la conexion del equipo, el instalador debera comprobar los puntos siguientes:

- Estos equipos deben situarse en el exterior, préximos al edificio, en una terraza o jardin; estan disefiados para funcionar bajo
la lluvia, pero también pueden instalarse bajo una cubierta ventilada por los cuatro lados;

- La superficie del suelo o de la estructura debe ser suficientemente resistente para soportar el peso del grupo;

- La unidad debe colocarse por encima de la altura media de acumulacién de nieve en la region de instalacion;

- El equipo tiene que estar perfectamente nivelado;

- Elgrupo debe poder ser perfectamente accesible para poder realizar con facilidad las operaciones de servicio y mantenimiento.

Nivel sonoro: nuestros equipos han sido disefados para funcionar con un bajo nivel sonoro. No obstante, al disefiar la instalacion
se debe tener en cuenta el entorno exterior en cuanto al ruido irradiado y el tipo de edificio para el ruido transmitido por aire y
solidos (vibraciones).

Si es necesario, solicite la realizacidon de un estudio a un especialista en acustica.
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19 - PESO Y MANIPULACION

Una vez seleccionado el emplazamiento del equipo, proceda a su colocaciéon. Se debe tener en cuenta el peso y las dimensiones
del grupo (véase la tabla Caracteristicas técnicas «Dimensiones»).

Eleve el equipo con cuidado y inicamente en posicion vertical.

20 - LIMITES DE FUNCIONAMIENTO

El CL2 debe utilizarse dentro de los intervalos de funcionamiento indicados a continuacion:

Minimo Maximo
Temperatura exterior -15°C +45°C
Temperatura de evaporacion +20 °C +12,5°C

21 - ESPECIFICACIONES TECNICAS

CL2 28 35 50 65 75
Cantidad 1
Tipo SCROLL
Compresor
Capacidad de aceite 1,25 1,7
Tipo de aceite POE
Refrigerante R410a
Carga de refrigerante Refrigerante no incluido (carga de nitrégeno)
Potencia e intensidad
Resistencia de carter WIA 40W/0,17A 45W/0,2 A 45W/0,2 A
Tipo de bateria Tubos de cobre ranurados - aletas de aluminio
Tipo Helicoidal
Cantidad 1 2
Ventilador
Caudal nominal m*h 2350 2770 4700 5540 5000
Velocidad rpm 700 904 700 904
Peso kg 69 69 101 112 18
Linea de liquido pulgadas 3/8 12"
Conexiones frigorificas
Linea de gas pulgadas 5/8 3/4” 78
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22 - CARACTERISTICAS ELECTRICAS

CL2 28 35 50 65 75
Tension 400 V - Trif. - 50 Hz
Compresor
Intensidad maxima A 6,9 8,0 10,3 15,0 15,0
Ventiladores Intensidad méaxima A 0,46 0,97 0,92 1.94
Tension nominal de la unidad v 400 V - Trif. + N - 50 Hz
Intensidad total A 75 9,0 1,3 17,0 17,0
Intensidad de arranque A 38 43 65,5 75,5 102,5
Cables eléctricos no incluidos (1) mm? 5G1,5 5G2,5 5G4 5G6 5G6
pars o1 narupor b proumidad Am 10 16 20 2

(1) Cable con dos o tres conductores cargados en canaleta o en conducto en montaje aparente, para temperaturas inferiores a 60 °C y para una longitud maxima de 30 m.
Nota: Para otras condiciones, consulte la norma vigente en el pais de instalacion (ejemplo, en el caso de Francia: NFC 15-100).
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23 - DIMENSIONES

23.1 - Modelos CL2 28 y 35
350 5 350 -
=

=

/M
I
INFHL TN
- s o
\ L“ | Ch
~ \ a\\X\\\\\Q“ R
3 \ “\\\\\‘\‘\“
© kg
N~
N~
o™
Lo}
<
[ ° n a 0
il ° [ 1 1
8 m u
238
o=
Distancia entre g % 100 100
ejes soportes 8 g R Distancia entre ejes
antivibratorios 22 soportes antivibratorios
S &
=410 8 263 =602 170
o
450 1035
2 agujeros & 8,2 mm 100 A 263 602 170
para fijacion de los
soportes en el suelo
P 4 puntos de fijacion
o tornillos HM8 x 55
e Sonna BT A e S
BT SO R T
H 9 ¥ “&Lﬁ / ﬁm ) ¢ \ °
H PO
! Vi
i
i
o
<
Detalle A %5
Posicién de los agujeros de
fijacion de los soportes
antivibratorios al suelo. _ R o
o
N

« Sentido de circulacion del aire exterior
@ Linea de LIQUIDO

90

Linea de GAS ASPIRACION

OIS

K Lo
) |

1375,

La fijacion de los soportes antivibratorios a la bomba de calor se lleva a cabo con 4 tornillos HM8 de 55 mm de longitud.
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23 - DIMENSIONES

23.2 - Modelos CL2 50,65y 75
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24 - INSTALACION
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No se debe obstaculizar la libre circulacion del aire en el intercambiador de aire.
Respetar las distancias minimas indicadas anteriormente.
Evite los vientos dominantes
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25 - CONEXIONES ELECTRICAS

El disefio de los CL2 cumple la directiva de baja tensién y, mas concretamente, las normas internacionales EN 60335-1, EN
60335-2-40, EN 61000-6-1, EN 61000-6-2, EN 61000-6-3 y EN 61000-6-4.

Para el conexionado eléctrico, desconecte la corriente del equipo antes de cualquier manipulacion.

Abra la parte superior como se indica en las ilustraciones anteriores y realizar la conexion eléctrica siguiendo el esquema eléctrico
que se adjunta con el equipo y apretando bien los bornes.

1)
1

/

A

retirar el tornillo central (parte trasera) Desenganchar los dos extremos Retirar la parte superior

- Las caracteristicas eléctricas de la alimentacion eléctrica disponible deben corresponder a los valores indicados en la placa de
caracteristicas.

- La alimentacion eléctrica debe cumplir las exigencias de 400 V% % 50 Hz para cualquiera de los modelos.

- Todos los cableados deben realizarse siguiendo la normativa vigente en el lugar de instalacion (en Francia, NF C 15100).

- El cable debe determinarse adecuadamente en funcién de la intensidad maxima del grupo (consulte la tabla de caracteristicas
eléctricas), la distancia entre la unidad y la alimentacion de origen, la proteccion del tramo anterior y el régimen de explotacion
del neutro.

IMPORTANTE: Colocar la toma de tierra antes de realizar cualquier conexion eléctrica.
Debe instalarse un interruptor general en la unidad.

Paso del cable

Detalle para la alimentacion del cuadro eléctrico

- Entrada de regulacién externa: este contacto seco, situado entre los bornes 1y 2, permite arrancar el compresor
« Contacto cerrado = marcha
« Contacto abierto = parada

Para no deteriorar el compresor, el niumero de ciclos de marcha/parada no debe exceder los diez por hora.

Informacion importante para la calidad del contacto: la corriente que lo atraviesa es de 35 mA a 230 V.
- Salidas para sefializaciéon de fallo: indican la activacion de uno de los dos presostatos.

Caracteristicas de los contactos
* Corriente minima: 10 mA
* Tensiéon minima: 10 V
« Carga: 4000 Va en AC1, 750 VA en AC15

26 - AJUSTE DE LOS ELEMENTOS DE SEGURIDAD Y DE REGULACION

Presostato de alta presion de rearme manual: activacion a 41,5 bares.

Presostato de baja presion de rearme automatico: activacion a 2,5 bares/Activacion a 4,5 bares.
Regulacion de presidon de condensacion: regulacion a 24 bares (ajuste de fabrica).

CIAT ES-33 EXPAIR™



27 - CONEXIONES FRIGORIFICAS

Una vez instaladas las unidades exterior e interior, se deben realizar las conexiones frigorificas. Para ello, es preciso aplicar las
normas de instalacion y estudiar cuidadosamente el trazado de los conductos con vistas a obtener la distancia mas corta y el
menor numero de codos posibles. Asimismo, hay que evitar los estrangulamientos, haciendo que los codos tengan el mayor angulo
posible (radio de curvatura superior a 3,5 x ).

—
=1 =3
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]\

Altura maxima de 30 m
Longitud equivalente maxima 50 m

Altura maxima de 30 m
Longitud equivalente maxima 50 m

e~
=
0
K 4
E\/aPo"ador

I
Para calcular la longitud equivalente, conviene tener en cuenta las pérdidas de carga accesorias.
Longitudes equivalentes de los codos a 90°:
Diametro de linea (pulgadas) 3/8" 12" 5/8” 34 718
Longitud equivalente (m) 0,35 0,45 0,55 0,65 0,70

» Preparacion de las lineas

Para las lineas de refrigerante, utilizar unicamente tubos de cobre de tipo refrigeracion (tipo cu DHP segun la norma ISO 1337),
aislados, desengrasados y desoxidados, adaptados a una presiéon de funcionamiento de por lo menos 4200 kPa y a una presion
de estallido minima de 20 700 kPa. En ningun caso podran utilizarse tubos de cobre de tipo sanitario.
- Alise los extremos de los tubos inclinandolos hacia abajo. Asegurarse de la ausencia de impurezas dentro de los tubos.
- Retire las tuercas Flare de la unidad e insértelas en el tubo. Abocarde los extremos de los tubos.
- Un correcto ensanchado debe presentar las siguientes caracteristicas:

« Superficie interior lisa y pulida; R

K . A\ 45
» Bordes externos uniformes y pulidos; —_ﬂ')\

« Ensanchado coénico, de longitud uniforme. i }

- Aisle las dos tuberias.

» Conexion de las unidades
- Conecte las dos unidades.

Para el CL2, apriete los conectores Flare con dos llaves.

Si no se usan estas dos llaves, existe riesgo de rotura y no sera aplicable la garantia.
- Respete el par de apriete indicado en la tabla siguiente. Un par de apriete insuficiente puede provocar fugas de gas, mientras
que un par excesivo puede dafiar el ensanchado del tubo y dejar escapar el gas.

Diametro de linea Espesor de tubo Par de apriete
mm pulgadas mm Nm
9,52 3/8” 0,80 30
12,70 112 0,80 40
15,87 5/8” 0,89 60
19,05 34 1,00 80
22,22 718" 1,20 100
EXPAIR™ CIAT



28 - CONEXIONES FRIGORIFICAS

Como la expulsion del refrigerante R410A a la atmdsfera esta prohibida (norma NF EN 378-2, parrafo 6.3.4.1), la prueba con
presion de las conexiones frigorificas no puede llevarse a cabo utilizando el R410A.
- Retirar los tapones de las valvulas de aislamiento del CL2 y abrir las valvulas (en el sentido inverso a las agujas del reloj).

Tapones de las valvulas de aislamiento

- Volver a colocar en su sitio los tapones de las valvulas de aislamiento.

- Utilizar la valvula de carga (Schrader) del CL2 para introducir en el moédulo exterior las dos tuberias frigorificas y el evaporador
de nitrégeno y helio (si se dispone de un detector de helio) hasta una presion de 10 bar.

- Comprobar la estanqueidad del conjunto de las conexiones.

Vaciado y carga R410A

- Evacuar la presion del circuito.

- Conectar el Manifold a la valvula de carga de gas (Schrader) del CL2. Conectar la bomba de vacio.

- Realizar el vacio del CL2, de las 2 tuberias y del evaporador hasta obtener el valor -0,1 Mpa (-76 cm Hg).

- Detener la bomba de vacio y comprobar que la presion permanece estable durante 5 minutos.

- Desconectar la bomba de vacio.

- Conectar el depésito de R410A al Manifold, sin apretar.

- Abrir momentaneamente la valvula del depdsito de R410A para purgar la manguera.

- Apretar la conexion al Manifold.

- Abrir la llave del depdsito R410A para eliminar el vacio de la instalacion.

- Desconectar uno de los cables del presostato de baja presion.

- Antes de poner en marcha el compresor, comprobar que las operaciones que se indican a continuacion se han realizado
correctamente:
« Conexiones eléctricas (comprobar que todas las conexiones se encuentran bien apretadas y que la tension es estable y

conforme a las indicaciones reflejadas en las placas del fabricante).

« Conexiones de las lineas frigorificas.
* Prueba de presion.
» Vaciado.

- Para realizar la carga de fluido R410A, si no se puede introducir la totalidad de la carga en el compresor en parada, conectar
y arrancar el compresor (cierre del contacto en la entrada para regulacion externa):

Caso de CL2 conectados a unidades de tratamiento de aire CIAT:

Los CL2 no vienen precargados. Anadir a la carga indicada en el manual de la unidad de tratamiento de aire CIAT la carga del
modulo exterior y carga adicional en funcién de la longitud de las tuberias con arreglo a lo indicado a continuacion.

Condenciat CL2 Carga del médulo exterior en (kg) Carga adicional (g/m)
28 1,6 55
35 1,6 58
50 2,65 61
65 2,75 70
75 3 101

Ejemplo: para tres metros de tuberias entre el CL2 50 y la unidad interior, la carga adicional sera de 3x61 g.
Otros casos

Complementar la carga controlando el sobrecalentamiento y el subenfriamiento. Valores utilizados habitualmente
- Sobrecalentamiento: de 5 a 6 K

- Subenfriamiento: - de 3 a 4 K para una temperatura de evaporacion de 10 °C;

- de 6 a 9 K para una temperatura de evaporacion de 0 °C.
- Una vez terminada la carga, cerrar la valvula de la botella de R410A.
- Apagar el compresor y desconectarlo de la corriente. Volver a cablear el presostato de baja presion.
- Retirar el dispositivo de carga.
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29 - PUESTA EN MARCHA

- Ya puede volver a arrancar el equipo y comprobar que funciona correctamente.
- Revise los elementos de seguridad.

Es aconsejable cumplimentar el registro de funcionamiento (tabla siguiente) del equipo indicando el numero de serie y los demas
datos requeridos que figuran en la placa identificativa. Ello permitira controlar los rendimientos de la instalacion y prevenir averias.

Fecha/Hora

Registro de funcionamiento CL2
Fecha de puesta en marcha:
N.° de serie:

Instalador:

Lugar de instalacién:

Modelo: 28 0 35 0 50 O

650750
Presion de aspiracion bar
Temperatura de aspiracion °C
Compresor — y
Presion de condensacion bar
Temperatura de condensacion °C
Temperatura de entrada de gas °C
Temperatura de salida de liquido °C
Condensador de aire peratu ! |qg|
Temperatura de entrada de aire °C
Temperatura de salida de aire °C

Tension nominal \Y
Tension en los bornes \Y
Intensidad absorbida motor(es) A
Control mecanico: tubos y tornillos.

Control del apriete de las conexiones eléctricas

Limpieza de la bateria

Control de la regulacion
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30 - CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier intervencion en el equipo, corte la alimentacién eléctrica. Para los grupos equipados con bornes
naranjas, levantar todos los dispositivos de seccionamiento naranja y cortar los dos disyuntores.
- Intervencién en el compresor

« El compresor esta fijado sobre la plataforma por 4 tornillos de diametro de 8 mm.

Advertencia: el par maximo que se puede aplicar al apretar los tornillos es de 13 Nm.
Si no dispone de llave dinamométrica, apriételos hasta notar resistencia y, a continuacion, % de vuelta mas.

Consejos:

Realice los registros de funcionamiento y los controles (con arreglo a la tabla del apdo. 27) al menos una vez al afio.

Para estar seguro del buen funcionamiento del grupo y poder beneficiarse de la garantia, realice un contrato de mantenimiento
con su instalador o con una empresa de mantenimiento homologada.

Realice una comprobacioén visual y auditiva del conjunto de la instalacion durante su funcionamiento.
Compruebe que no haya restos de aceite alrededor del equipo.
Especificidades y controles obligatorios ligados a la utilizacién de un refrigerante
De conformidad con el reglamento CE n.° 842/2006 sobre determinados gases de efecto invernadero.
El refrigerante R410A es un gas cuyo impacto sobre el medio ambiente es:

1/ Impacto nulo en la capa de OZONO: indice ODP (Ozone Depletion Potential) = 0.

2/ Impacto en el efecto invernadero: GWP (Global Warming Potential) = 2088.

- Los usuarios deben garantizar, por medio de personal cualificado, un control anual de la estanqueidad de las instalaciones que
contienen mas de 3 kg de refrigerante (2 kg en Francia, decreto y orden de 7 de mayo de 2007). Independientemente de la
carga de refrigerante, el Grupo CIAT impone la realizacién de, al menos, un control de carga anual para el correcto funcionamiento
de su instalacion.

- Para todas las instalaciones superiores a 3 kg de refrigerante (2 kg en Francia), el responsable de la instalaciéon esta obligado
a mantener un registro donde debe indicar las cantidades y los tipos de fluidos contenidos en la instalacion, afiadidos y
recuperados, asi como la fecha y los resultados de los controles de estanqueidad. Identificacion del técnico o de la empresa
interviniente. El fabricante recomienda encarecidamente mantener este registro aunque la carga de refrigerante de la instalacion
no obligue a ello.

- Sila reparacion se realiza tras una fuga, es preciso efectuar un nuevo control de estanqueidad transcurrido un mes.

- El usuario es el responsable de la recuperacioén del fluido refrigerante para su reciclaje, regeneracion o eliminacion.

Control obligatorio anual
Deteccion de fugas en el circuito frigorifico.

Limpieza de la bateria

- Retire la tapa de la unidad (consulte el procedimiento en el capitulo relativo a la conexion eléctrica).
- Limpie minuciosamente la bateria con un aspirador y todo el compartimento de ventilacion.

- Vuelva a montar la tapa.

Limpiar la bandeja del grupo.
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31 - CONTROL Y ANALISIS DE AVERIAS

IMPORTANTE: A la hora de realizar reparaciones, utilice piezas originales, prestando una especial atencion a su colocacioén;
todas las piezas deben quedar en su posicion original.

Sintoma Causa Solucioén
L o . . a) Falta de gas a) Buscar fugas, completar la carga
Presién de condensacion demasiado baja b) Obstruccion en el mecanismo de expansion b) Comprobar la valvula de expansién
a) Caudal de aire insuficiente a) Comprobar el ventilador del condensador
b) Temperatura de entrada del aire demasiado elevada  |b) Comprobar el ajuste de la regulacion de condensacion
Presion de condensacion demasiado elevada con ¢) Condensador sucio (no se ha cambiado) ¢) Limpiar
respecto a la salida de aire, alarma de alta presion d) giggdzgg)ﬂwdo frigorifico excesiva (condensador d) Purgar
e) El ventilador del condensador esta estropeado €) Reparar
f) Aire en el circuito frigorifico f) Purgar

El compresor no arranca, se oye un zumbido

a) Fallo de alimentacién

b) Los contactos de un elemento de control estan
abiertos

c) Bobina del contactor fundida

d) Termostato Klixon interno abierto

a) Comprobar el diferencial, los fusibles
b) Comprobar la cadena de seguridad

c) Cambiarla
d) Esperar el reinicio y comprobar la intensidad
absorbida

El compresor no arranca, €l motor resuena por
intermitencia

a) Tension de red muy baja

b) Cable de alimentacién desconectado

a) Comprobar la tension de la linea y localizar la caida
de tension
b) Comprobar las conexiones

Paradas y arranques repetidos del compresor

a) Ciclo demasiado rapido del contacto de regulacion
externa

b) Falta de gas

c) Evaporador sucio

d) El ventilador o la bomba de circulacién del evaporador
no funcionan

e) Dispositivo de expansion deteriorado u obstruido por
impurezas

f) Filtro deshidratador obstruido.

a) Modificar la regulacién (aumentar el diferencial de
regulacion)

b) Buscar la fuga, recargar el equipo

c) Limpiar

d) Reparacion o sustitucion

e) Sustitucion

f) Sustitucion

El compresor hace ruido

Fijacion suelta
Falta aceite

a
b
¢) Ruido interno en el compresor

a) Reapretar
b) Afadir aceite hasta el nivel recomendado
¢) Sustitucion

Funcionamiento ruidoso

a) Unidad instalada sin proteccion antivibratoria

a) Colocar la base sobre soportes antivibratorios

Presion de evaporacién demasiado baja.

Evaporador congelado (caso de evaporadores de aire)
Vélvula de expansién obstruida

Falta de gas

Presion de condensacion muy baja

f) El ventilador o la bomba de circulacion del evaporador
no funcionan

)
)
)
)
g Falta de caudal en el evaporador
)
)
)

a
b
c
d
e

Comprobar el desescarche

Desmontar y limpiar la vélvula de expansion

Buscar la fuga, completar la carga

Temperatura de aire en el condensador muy baja
(caudal de aire muy elevado), regular el caudal con la
rueda de la placa de regulacién del CL2

f) Reparacion

)
)
)
)
2) Comprobar los caudales
0
d)
e)

EXPAIR™
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El sistema de gestion de la calidad del lugar de montaje de este producto ha sido certificado conforme a los requisitos de la norma ISO 9001 (ultima versién vigente)
tras una evaluacion realizada por un tercero independiente autorizado.

El sistema de gestion medioambiental del lugar de montaje de este producto ha sido certificado conforme a los requisitos de la norma ISO 14001 (ultima versién
vigente) tras una evaluacion realizada por un tercero independiente autorizado.

El sistema de gestion de la seguridad y salud ocupacional del lugar de montaje de este producto ha sido certificado conforme a los requisitos de la norma ISO 45001
(ultima version vigente) tras una evaluacion realizada por un tercero independiente autorizado.

Pdéngase en contacto con su representante de ventas para obtener mas informacion.

Carrier, Rte de Thil - 01120 Montluel, Francia. Impreso en la Unién Europea.
El fabricante se reserva el derecho de cambiar cualquier producto sin previo aviso.
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